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数车实习安全操作试卷

班级                    姓名                     成绩         
1、 填空题（每空1分，共50分）

1、华中数控系统开机后，必须要先          ，其目的是为了                。

2、        工作方式下，机床可以自动连续加工工件、模拟加工工件。

3、在增量工作方式下，当倍率为“×1”时，定量移动距离为       mm，当倍率为“×10”时，定量移动距离为       mm。

4、在        和        工作方式下，按下机床锁住键后，机床的所有实际动作无效，但指令运算有效，故可在此状态下模拟运行程序。

5、进行程序效验时，必须要在        或        方式下进行。

6、在编辑程序时，可用       键，使光标向后移，并空一格。

7、在自动工作方式下，按下         键后，机床以系统最大快移速度运行程序，而程序中给定的进给速度F值被忽略。

8、只有在       工作方式下，才可以通过机床的手轮控制进给轴的运动。

9、主轴启动开始切削之前要        防护罩门，程序正常运行中       开启防护罩门。

10、FANUC系统中，在输入行输入程序后段后，按下       键确认结束，按         键写入存储区，在输入行中        键有效，用于删除光标前的字符。

11、操作时应站在刀架的右方，工件旋转时不得用手触摸        或         ，避免手被卷伤。
12、FANUC系统中，          键可以消除报警；         键可以在CNC发生报警时提供报警的详细信息。

13、自动加工过程中，按下           键，机床上刀具的进给运动停止，但机床的主运动并不停止。再按下           键后，继续运行下面的进给运动。
14、不准越过旋转的工件传递物体，      在机床上放置工具或工件，转动刀架时必须在工作台       位置，以免刀架与卡盘或工件碰撞发生安全事故。
15、，华中数控系统中，机床面板上ESC键的作用是                ，Enter键的作用是        。
16、“冷却开停”按钮需在           工作方式下有效。

17、倍率选择键需在         和         工作方式下有效。

18、“手动”工作方式下，通过机床操作键可以手动          、             、

                     。

19、“循环启动”在         和         工作方式下有效，按下该键后，机床可以进行自动加工或模拟加工。

20、不得随意        控制系统内制造厂设定的参数。
21、判断数控机床坐标轴正方向时，遵循刀具相对于静止工件而运动的原则，刀具_____  _工件的方向是坐标轴的正向。
22、机床接通电源后的回零操作是使刀具或工作台退回到机床         。

23、若程序中F值为100mm/min， 当机床进给倍率打在60%时， 机床进给轴的实际速度是        mm/min。
24、若机床在运行过程中出现报警，诊断显示X轴正软超程，则需在       方式下，向X轴的       方向移动X轴。

25、快捷方式Alt+C表示         ，Alt+D表示         ，Alt+E表示         ，Alt+V表示         ，Alt+B表示          。

26、FANUC系统中，按下       键进入程序管理屏幕显示界面，显示存储程序的列表和系统存储状态。
27、停机时应注意先将刀具与工件      ，实习结束后       电源，做好机床擦拭工作并加机械油防锈。
28、FANUC系统中，按下             键进入刀偏/设定界面，主要用于设定刀具位置补偿及存储型工件坐标系等内容。
2、 判断（每题1分，共20分）

1、“循环启动”键在自动、手动、单段方式下均有效。（     ）

2、在手动或手摇工作方式下，按下“主轴正传”键后，主轴正传；但在反转的过程中，该键无效。（     ）

3、倍率选择键在任何工作方式下均有效，可以通过该类键选择定向移动的距离量。（     ）

4、开动车床时，可以两人配合完成加工。（     ）

5、按下“主轴点动”键，机床主轴即做连续的运转。（     ）

6、学生进入数控车间实习，一律穿工作服及平跟鞋，严禁穿凉鞋、拖鞋、背心、短裤、裙子进入。（    ）

7、实习操作车床时，女同学必须戴工作帽，头发、辫子应套入帽内，可以戴手套进行操作。（    ）

8、车床的开机、关机顺序可以不按说明书的规定操作。（    ）

9、实习时，工、量、器具可以摆放在机床上方，以方便取用。（    ）

10、在机床的运行过程中，可以对工件进行测量。（    ）

11、若要使机床的Z轴向负方向移动，可以在“手摇”方式下，将手轮逆时针旋转。（    ）

12、机床“快进”方式下，机床移动速度F应由程序指令确定。（    ）
13、FANUC系统创建程序时，在程序管理界面输入程序号（如O0002）后，按下INPUT键即可。（     ）

14、为了保证安全，机床电器的外壳必须接地。（    ）
15、显示屏上显示“CT02，ST01”表示当前刀具是1号刀，要换成2号刀。（    ）

16、在使用手轮时，一定要选择正确的进给倍率，并弄清正负方向，否则容易损坏刀具或机床。（    ）

17、机床在运行当中要将防护门关闭以免铁屑、润滑油飞出伤人。（    ）
18、炎热的夏季车间温度高达35°C以上，因此要将数控柜的门打开，以增加通风散热。（    ）
19、快捷方式Alt+X可以删除选定程序段。（     ）

20、通过PgDn和PgUp键可以放大缩小图形。（     ）

3、 单项选择题（每题2分，共40分）

1、 当要输入计算机键盘上方的小字母键时，必须按下     键。

A．SP       B.ESC       C.Upper      D.BS

2、在编辑程序时，要删除光标前面的字符，要按下      键。

   A.BS        B.DEL       C.Alt        D.SP

3、在手动的工作方式下，不能控制的是       。

   A.换刀      B.主轴正反转     C.移动机床进给轴     D.程序效验

4、在进行程序编辑时，按下Tab键，可以       。

   A.光标向后移并空一格      B.光标向前移并删除前面字符

   C.光标向后移并空四格      D.光标向后移并删除后面字符

5、要退出当前窗口，除可以按功能软件的“返回”键外，还可以按      键。

   A.Del        B.Enter       C.BS          D.Esc

6、FANUC系统中，删除程序可以用        键。

   A. HELP        B. CAN         C. ALTER       D. DELETE
7、关闭机床时，必须先关       。

   A.急停按钮     B.系统电源       C.机床电源      D.总电源

8、在每次电源接通后，必须先使机床的各坐标轴回到     ，然后再进入其他运行方式，以确保各轴坐标的正确性。
A.机床原点     B.机床参考点     C.程序零点      D.对刀点

9、在手动的工作方式下，机床不可以进行的是       。

   A.主轴正传     B. 移动X轴      C.手动换刀      D.运行程序

10、下列说法中错误的是       。

   A.机床在运行时不得打开电器柜的门      B.车削时不得测量工件尺寸

   C.不要在数控机床周围放置障碍物        D.机床上的警告标牌可以取下

11、“程序跳段”功能是在程序中使用了     符号时，当按下该键后，程序运行到有该符号标定的程序段，即跳过不执行该段程序。

A. *       B. /        C. #        D.\

12、FANUC系统中，按下       键可以输入键面右下角的字符。
A．RESET     B.SHIFT      C.POS        D.SYSTEM

13、若程序中主轴转速为S1000，当主轴修调开关打在80%时，主轴实际转速为     。
A.S800     B.S8000     C.S80     D.S1000
14、机床“快进”方式下，机床移动速度F应由     确定。
A.程序指定   B.面板上进给修调按钮    C.机床系统内定    D.都不是
15、FANUC系统中，       键用于程序编辑，在存储区中光标所在字的前面插入字符。

    A.INPUT      B.ALTER       C.INSERT         D.EOB
16、数控机床如长期不用时最重要的日常维护工作是      。
A．清洁     B. 干燥      C.通电        D.润滑
17、程序校验的作用，正确的是       。

A.检查机床是否正常            B.提高加工质量

C.检验程序是否正确及零件的加工精度是否满足图纸要求；

D.检验参数是否正确。
18、在数控机床操作过程中，遇到紧急问题，应该先按下（   ）
A．选择性暂停按钮  B.进给保持按钮  C.单段执行按钮   D.急停按钮
19、华中数控系统，进行程序输入时，程序名必须以      开头。

   A.N         B.O        C.%        D.以上均可
20、数控机床加工调试中遇到问题想停机应先停止       。
A.冷却液        B.主运动      C.进给运动      D.辅助运动 
四、多项选择题（每题3分，共15分）

1、MDI方式下要使主轴以600r/min正传,可以在       方式下进行。

   A.手动        B.单段       C.自动        D.增量
2、华中数控系统，下列按键可以用来删除字符的有       。

   A.ESC         B.Del        C.BS          D.SP

3、主轴点动在       工作方式下有效。

A.手动        B. 自动      C. 增量       D.手摇

4、使用翻页功能可以用       按键。

   A.Enter       B.PgDn       C. PgUp       D.Tab

5、在“自动”工作方式下，可以       。

   A.模拟加工工件              B.自动连续加工工件   

C.用手轮移动机床进给轴      D.进行程序效验

5、 简答题（共25分）

1、数控机床的开机、关机步骤？（6分）

2、华中数控系统，在手摇方式下，如何使车床的X轴由当前点向正方向移动0.036mm？（6分）

3、说明机床回参考点操作的意义及步骤。（6分）
4、简述在数控机床上加工工件的操作步骤。（7分）
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